Obrada materijala Il - 2.dio

Povrsinsko kaljenje

Prokaljivost je svojstvo Celika da se uz odredenu
brzinu hladenja postigne Sto dublji sloj martenzita.
Kako je kaljenje brzo hladenje u nekom kratkom
periodu, tim se parametrima moze utjecati na dubinu

Povrsinsko zagrijavanje proka |jiva nja-
plamenom zupéanika za kaljenje PovecCavanje ili smanjivanjem brzine hladenja i
trajanjem hladenja odreduje se sloj stvorenog
martenzita odnosno dubina prokaljenosti.

PovrsSinskio kaljenje je termicka obrada kojom se
kali samo povrsinski sloj obratka, dok se obratku ne
mijenja struktura po dubini.

Svrha je postizanje velike povrSinske trvdoce uz
veliku Zilavost, a manju tvrdocCu sredista obratka te se
koristi kod:

- povecanja otpornosti povrSine na habanje

Indukcijsko povrsinsko - povecanja otpornosti na udarna opterecenja
zagrijavanje lancanika za kalienje - povecanja otpornosti na dinamicka opterecenja
- povecanja granice umora povrSine materijala

Postupak povrsinskog kaljenja sastoji se od brzog
zagrijavanja povrsine obratka (indukcijskim
zagrijavanjem ili plamenom) te naglog hladenja. Pri
tome procesu austenit se u povrSinskom sloju
materijala pretvara u martenzit.
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Zagrijavanje plamenom

Naglo hladenje obratka Zagrijavanje indukcijom
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